1. STAMPAGGIO A CALDO (Hot Metal Forging)

Lo stampaggio a caldo & un processo di deformazione plastica che prevede il
riscaldamento dell’acciaio per renderlo malleabile, seguito dalla forgiatura
tramite presse e stampi per ottenere forme complesse e resistenti, poiché
questo metodo migliora le proprieta strutturali.

Vantaggi:

- si ottengono prodotti piu resistenti alla fatica e all'impatto rispetto ad altri
processi produttivi perche migliora la struttura interna del materiale.

- € possibile progettare componenti piu sottili o leggeri che mantengono
comunque le stesse prestazioni Meccaniche.

Svantaggi:

- Costi di produzione piu elevati a causa della necessita di riscaldamento del
materiale e della costosa manutenzione degli stampi.

- Anche se piu flessibile della fusione in alcuni casi, non € adatto a geometrie
interne molto complesse o cavita chiuse.

2. Microfusione (Investment Casting)

Questa € una tecnica a "cera persa" in cui i modelli in cera vengono rivestiti
da un guscio ceramico, che viene poi riempito di metallo fuso. Permette
geometrie molto complesse e un'elevata precisione. Tra le varie tipologie di
microfusione le piu diffuse sono:

A. Fusione al sol di silice / Silica sol casting (Alta Precisione)
Questo metodo utilizza un impasto a base di sol di silice per creare lo
stampo ceramico. E la versione "premium" della microfusione.
Vantaggi:
- Fornisce una finitura superficiale superiore e un'elevata precisione
dimensionale.
- Adatto per acciaio inossidabile e leghe che richiedono un'elevata
resistenza al calore.
Svantaggi:
- Costo dei materiali per la realizzazione degli stampi piU elevati.

B. Fusione al silicato di sodio / Waterglass casting (Economica)
Utilizza il silicato di sodio (vetro solubile) come legante per lo stampo. E



piu comune per pezzi di grandi dimensioni in acciaio al carbonio.

Vantaggi:
- Piu economica.
- Adatto a particolari piu grandi/pesanti.

Svantaggi:
- La finitura superficiale € piu grezza rispetto al sol di silice,
richiedendo spesso ulteriori lavorazioni meccaniche.

3. Fusione in sabbia (Sand casting)

Un metodo in cui il metallo fuso viene versato in uno stampo fatto di sabbia e
leganti, che viene successivamente rotto per estrarre il pezzo.

Vantaggi:

- Costi delle attrezzature ridotti.

- In grado di produrre particolari estremamente grandi/pesanti; compatibile
con la maggior parte dei materiali.

Svantaggi:
- Elevata rugosita superficiale e limitata precisione dimensionale.
- Spesso sono necessarie lavorazioni meccaniche successive.



