Categoria

Zincatura

Zincatura

Zincatura

Zincatura

Zincatura Lamellare

Rivestimento

Acciaio Inox

Acciaio Inox

Meccanico

Processo

Zincatura elettrolitica

Zincatura a caldo

PATE00

(Poliuretane Armor Tech)

Zinco-Nichel (Zn-Ni)

Geomet 321/ 500

Cataforesi

Decapaggio e Passivazione

Elettrolucidatura

Sabbiatura

Protezione dalla corrosione

Protezione dalla corrosione atmosferica a lungo

termine per impieghi gravosi.

Protezione ad alte prestazioni contro I'abrasione e la
corrosione.

Protezione ad alte prestazioni per il settore
automotive.

Rivestimento non elettrolitico ad alte prestazion|.
Indicato per gli elementi di fissaggio (Geomet 500)

Rivestimento epossidico elettrochimico uniforme.

Ripristino dello strato passivo rimuovendo ossidi e

contaminanti.

Brillantatura elettrochimica e miglioramento
dell'igiene.

Pulizia e profilatura della superficie per 'adesione del
rivestimento.

Nebbia Salina (Ruggine Rossa)

48 - 144 ore (varia a seconda della

passivazione)

500 - 1000+ ore (dipende

dall'ambiente)

600 ore

720 - 1000+ ore

720 - 1000 ore |Grado A/B)

500 - 1000 ore

n.d.

n.d.

n.d.

Colore Principale

Bianco/Blu, Giallo, Nero

Da Argento a Grigio Opaco

Argento

Trasparente, Iridescente,

Nero

Argento Metallico Opaco

Nero

Argento Opaco / Bianco

Brillante a specchio

Grigio Opaco / Ruvido

Spessore

5-12um

45 - B5+ pum

8 um

8-12 uym

8-10pum

12-18 pm

n.d.

20-30 um

rimozione

n.d.

fBasso costo; eccellente predsione di

resistenza alla corrosione; rischio diinfragilmento da
lidrogeno.

;Estrernarnenhe durevole; protezione sacrificale; ideale per éEIevaho spessore (non adatto a filettature fini); rischio di

‘esterni/climi estremi.

imensionale,

‘resistenza alla corrosione.

essun infragilimento da idrogeno; alta resistenza al
calore (300°C); buona resistenza alle aggressioni
‘meccaniche. (Geomet 500)

iveste cavita interne/parti cave; spessore uniforme;

alla cor

dopola
spetto uniforme.

‘Aumenta la resistenza alla corrosione; facile da pulire;
bava le superfici.

;Rimuove ruggine/calamina; base meccanica perfetta per

{laverniciatura.

‘deformazione termica; trama piii ruvida.

ceezionale resistenza all'abrasione; eccellente precisione |Costo pil elevato rispetto alla zincatura standard.

;Supsrionz resistenza al calore; elevata durezza; eccellente ;c::sm maggiore; rischio di infragilimento da idrogeno.

éRIchiede, i ad alta peratura;

ESwrsa resistenza ai raggi UV (necessita di finitura); solo per
‘parti conduttive,

EUtiIzza acidi pericolosi; finitura opaca (non decorativa).
EEIevaﬂ costi di installazione; non adatto a materiali non
‘conduttivi.

ESuperficie ruvida; pud deformare lamiere sottil; i particolari
;arrugginlsco no immediatamente se non rivestiti



